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СТРУКТУРА НАВЧАЛЬНОЇ ДИСЦИПЛІНИ
(системний змістовий модуль)

1 Опис навчальної дисципліни
«Основи технології виробництва і ремонту автомобілів »

Характеристика обсягу
підготовки

Характеристика лекцій-
ного потоку

Характеристика навчаль-
ного процесу

Загальний обсяг 3,0 кре-
дити.
Всього годин- 108.
Всього блоків змістових
модулів- 8.
Всього змістових моду-
лів- 24.
Всього аудиторних годин
на тиждень - 4, в тому чи-
слі лекцій- 2, практичних
-1; лабораторних - 1.
3 залікові модулі.

Спеціальність: «Автомо-
білі й автомобільне гос-
подарство».
Освітньо-кваліфікаційний
рівень – 7.090258 спеціа-
ліст.
Кількість навчальних
груп – 3.
Лектор, відповідальний за
викладання курсу – доц.
Назаров О.І.

Навчальний курс – обов’-
язковий.
Рік підготовки – 5-й.
Семестр навчання – 9-й.
Кількість
лекційних годин – 36;
лабораторних – 18;
практичних – 18.
Самостійна робота студе-
нтів – 36 годин.
Поточний контроль (види
контролю: усне опиту-
вання, захист лаборатор-
них робіт, практична ро-
бота).
Підсумковий контроль –
інтегрований іспит.

Метою викладання дисципліни є підготовка фахівців для виконання май-
бутніх професійних завдань  в області технології складання, обкатки і випроб у-
вань автотранспортних засобів та їх агрегатів після капітального ремонту.
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2 Зміст навчальної програми

Вступ

Навчальна дисципліна «Основи технології виробництва та ремонту автом о-
білів» належить до циклу нормативних професійно орієнтованих дисциплін за
напрямом 0902 «Інженерна механіка» за освітньо-кваліфікаційним рівнем
7.090258 - спеціаліст.

Предметом дисципліни є система понять про принципи побудови складаль-
них процесів, обкатки і випробувань вузлів,  агрегатів та автомобілів в цілому піс-
ля ремонту.

В результаті вивчення дисципліни студенти повинні:

- знати методику проектування технологічних процесів складання, обкатки і
випробувань вузлів, агрегатів та автомобілів в цілому;

- вміти оцінювати технічне завдання  на проектування, вирішувати задачі
стосовно розробки технологічних схем складання ;

- мати уявлення про напрямки розвитку сучасних технологій складання,
обкатки та випробувань автотранспортних засобів.

Заліковий модуль 1.
Блок змістових модулів (розділ) №1.

Основи складальних процесів

Змістовий модуль №1 (Тема 1) .
Проектування технологічного процесу складання

Комплектування деталей. Технологічні методи, що забезпечують точність
складання. Особливості технічного нормування складальних операцій. Вибір
схеми базування виробів. Розробка технологічних схем складання.  Вибір типу та
організаційної форми складання.

Змістовий модуль №2 (Тема 2) .
Технології складання

Розробка маршрутної технології вузлового й загального складання. Розробка оп е-
раційної технології складання. Типові та групові технологічні процеси складання.

Змістовний модуль №3. СРС
(основні завдання за змістовими модулями №1, №2)

1. Мета та задачі комплектування деталей.
2. Види з’єднань.
3. Операції технологічного процесу складання автомобілів .
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4. Методи складання автомобілів, їх вузлів і агрегатів.
5. Пости при потоковому методі складання автомобілів.
6. Технологічні методи забезпечення то чності складання.
7. Складання методом повної взаємозамінності.
8. Складання методом неповної взаємозамінності.
9. Складання методом групової взаємозамінності.
10. Складання методом регуліровки.
11. Складання методом пригонки.
12. Етапи проектування технологічного процесу складання.
13. Організаційні форми складання.
14. Складення технологічних схем складання.
15. Проектування складальних операцій.
16. Технічне нормування складальних операцій.
17. Типізація технологічних процесів складання.
18. Групові технологічні процеси складання.
19. Технічний контроль якості складання.
20. Критерії техніко-економічної оцінки варіантів технологічних процесів скл а-
дання.

Блок змістових модулів (розділ) №2.
Технологічне обладнання складальних цехів

Змістовний модуль №4 (Тема 2).
Транспортне обладнання

Роликові конвеєри. Стрічкові конвеєри. Приводні візкові конвеєри. Карусе-
льні конвеєри. Ланцюгові підложжі конвеєри. Підвісні конвеєри. Складальні ст е-
нди. Підйомні пристрої. Преси.

Змістовий модуль №5 (Тема 2).
Технологічне оснащення

Пристосування для зміни положення вузла , агрегату. Інструмент, який за-
стосовується під час складання.  Складальні пристосування.

Змістовий модуль №6. СРС
(основні завдання за змістовими модулями № 4, №5)

1. Типи роликових конвеєрів.
2. План дільниці складання на роликовому конвеєрі .
3. Складальні теліжки.
4. Типи стрічкових конвеєрів.
5. Типи приводних візкових конвеєрів.
6. Ланцюгові підложжі конвеєри.
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7. Типи підвісних конвеєрів.
8. Складальні стенди.
9. Консольні поворотні крани.
10. Мостові однобалочні крани-балки.
11. Електричні талі.
12. Гвинтові ручні преси.
13. Рейкові верстатні преси.
13. Пневматичні преси.
14. Пневмогідравлічні преси.
15. Електромагнітні преси.
16. Гідравлічні преси.
17. Типи механізованого інструмента, який застосовується під час складання.
18. Типи складальних пристосувань .
19. Будова складальних пристосувань.

Блок змістових модулів (розділ) №3.
Технологія складання типових з’єднань

Змістовий модуль №7 (Тема 3).
Складання роз’ємних і нероз’ємних з’єднань

Різьбові з’єднання. Фіксація різьбових з’єднань. Способи фіксації різьбових з’ є-
днань. Розташування кріпильних деталей. Етапи складання різьбових з’єднань.
Затяжка кріпильних деталей. Нерівномірність затяжки деталей. Технічний кон т-
роль різьбового з’єднання. Клинові , штифтові, шпонкові, шліцові, профільні
з’єднання, з’єднання з гарантованим зазором та з пружними елементами. Кле йо-
різьбові з’єднання.
З’єднання з гарантованим натягом. З’єднання з тепловим фактором. З’єднання,
які виконуються розвальцюванням та відбортов кою. Зварювання. Паяння. Вико-
нання клепаних з’єднань. Склеювання.

Змістовий модуль №8 (Тема 3).
Складання підшипникових вузлів і зубчастих передач

Види, серії, класи підшипників. Посадки підшипникових вузлів. Вимоги до сп і-
ввісності розточок та посадкових  шийок валів при установці підшипників. Вим о-
ги до спряжених деталей по точності обробки та шорсткості поверхонь.
Складання вузлів з підшипниками кочення. Осьові зазори в підшипниках коче н-
ня. Складання вузлів з підшипниками ковзання. Складання нероз’ємних підшип-
ників. Методи виконання пресових з’єднань.  Складання роз’ємних підшипників.
Складання циліндричних зубчастих передач. Складання конічних передач. Скл а-
дання черв’ячних передач.
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Змістовий модуль №9. СРС
(основні завдання за змістовими модулями №7,  №8)

1. Різьбові з’єднання. Способи фіксації різьбових з’ єднань.
2. Етапи складання різьбових з’єднань.
3. Затяжка кріпильних деталей. Нерівномірність затяжки деталей. Технічний ко н-
троль різьбового з’єднання.
4. Складання клинових з’єднань.
5. Складання штифтових з’єднань.
6. Складання шпонкових з’єднань.
7. Складання шліцевих з’єднань.
8. Складання профільних з’єднань.
9. Складання з’єднань з гарантованим зазором.
10. Складання з’єднань з пружними елементами.
11. Складання клейорізьбових з’єднань.
12. Складання з’єднань з гарантованим натягом. Способи.
12. Складання з’єднань, які виконуються розвальцюванням та відбортовкою.
13. Схеми технологічних процесів складання з’єднань зварюванням.
14. Схема технологічного процесу автоматичного паяння.
15. Схема технологічного процесу виконання клепаних з’єднань.
16. Механізація клепальних робіт.
17. Зусилля для гарячої та холодної клепки.
18. Поля допусків для установки підшипників кочення.
19. Вимоги до спряжених деталей по точності обробки та шорсткості поверхонь.
20. Осьові зазори в підшипниках коче ння.
21. Технологія складання нероз’ємних підшипників.
22. Технологія складання роз’ємних підшипників.
23. Основні похибки при установці зубчастих коліс на валу.
24. Способи усунення похибок під час складання зубчастих п ередач.

Заліковий модуль 2
Блок змістових модулів (розділ) №4.

Технологія складання вузлів і агрегатів трансмісії

Змістовий модуль №10 (Тема 4).
Складання коробок передач

Методи складання коробок передач. Маршрутна схема технологічного процесу
складання коробки передач.
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Змістовий модуль №11 (Тема 6).
Складання ведучих мостів

Маршрутна схема складання ведучого мосту. Регулювання зачеплення шестерень
головної передачі.

Змістовий модуль №12. СРС
(основні завдання за змістовими модулями №10, №11)

1. Маршрутна схема технологічного процесу складання коробки передач.
2. Маршрутна схема складання ведучого мосту.
3. Регулювання зачеплення шестерень головної передачі.
4. Регулювання підшипників ведучої конічної шестерні.
5.Складання міжколісного диференц іалу.

Блок змістових модулів (розділ) №5.
Технологія складання двигунів автомобілів

Змістовий модуль №13 (Тема 5).
Складання кривошипно-шатунного і газорозподільного механізмів .

Установка циліндро-поршневої групи в блок циліндрів

Технологія складання двигунів після капітального ремонту. Складання колінчас-
того вала та установка його в блок циліндрів. Складання та установка маховика.
Складання газорозподільного механізму. Установка розподільних шестерень в
блок циліндрів. Установка циліндро-поршневої групи в блок циліндрів. Складан-
ня та установка голівки блоку циліндрів.

Змістовий модуль №14 (Тема 5).
Складання агрегатів систем двигунів

Складання агрегатів паливної апаратури. Система примусового вприску палива.
Обладнання та інструмент. Матері али. Складання та установка масляного насосу .
Складання водяного насосу.

Змістовий модуль №15. СРС
(основні завдання за змістовими модулями №13, №14)

1. Складання колінчастого вала та установка його в блок циліндрів.
2. Складання газорозподільного механізму.
3. Установка розподільних шестерень в блок циліндрів.
4. Установка циліндро-поршневої групи в блок циліндрів.
5. Складання та установка голівки блоку ц иліндрів.
6. Складання та установка масляного насосу .
7. Складання та установка водяного насосу.
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8. Складання агрегатів паливної апаратури.

Блок змістових модулів (розділ) №6.
Балансування деталей

Змістовий модуль №16 (Тема 6).
Технологічний процес балансування деталей

Види балансування. Дисбаланс. Види дисбалансу. Головний вектор дисбалансів.
Головний момент дисбалансів. Структура технологічного процесу балансування.

Змістовий модуль №17 (Тема 6).
Методи визначення статичної та динамічної неврівноваженості

Види неврівноваженості деталей. Методи визначення статичної та динамічної н е-
врівноваженості. Способи виявлення та усунення дисбалансу . Принципи, на яких
заснована дія пристроїв для виявлення статичної неврівноваженості. Визначення
динамічної неврівноваженості. Коректировка дисбалансу. Точність балансиро в-
ки. Механічні системи балансир увальних верстатів. Види балансирувальних вер-
статів. Пристрої для автоматичного корегування дисбалансу. Сучасні способи та
засоби.

Змістовий модуль №18. СРС
(основні завдання за змістовими модулями №16, №17)

1. Головний вектор дисбалансів.
2. Головний момент дисбалансів.
3. Види балансування.
4. Види неврівноваженості деталей.
5. Способи виявлення та усунення дисбалансу .
6. Види балансирувальних верстатів.

Блок змістових модулів (розділ) №7.
Технологія обкатки та випробувань  вузлів і агрегатів

Змістовий модуль №19 (Тема 7).
Технологія обкатки і випробувань двигунів автомобілів

Обкатка та випробування двигунів автомобілів. Етапи обкатки двигунів. Будова
стенду для проведення обкатки двигунів. Режими обкатки двигунів. Прийом дви-
гунів після обкатки. Автоматизація керування обкаткою двигунів. Контроль час-
тоти обертання центрифуги.

Змістовий модуль №20 (Тема 7).
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Технологія обкатки і випробувань агрегатів трансмісії

Види обкатки коробок передач. Режими обкатки коробок передач. Стенд для об-
катки коробок передач. Принципи роботи стендів для обкатки агрегатів трансм і-
сії.

Змістовий модуль №21. СРС
(основні завдання за змістовими модулями №1 9, №20)

1. Етапи обкатки двигунів.
2. Режими обкатки двигунів.
3. Автоматизація керування обкаткою двигунів.
4. Види обкатки коробок передач.
5. Режими обкатки коробок передач.
6. Принципи роботи стендів для обкатки агрегатів трансм ісії.

Блок змістових модулів (розділ) №8.
Технологія обкатки і випробувань автомобілів

Змістовий модуль №22 (Тема 8).
Обкатка автомобілів

Умови проведення та режими обкатки автомобілів. Контроль технічного стану.

Змістовий модуль №23 (Тема 9).
Випробування автомобілів

Випробування автомобілів на холостому ході. Випробування автомобілів проб і-
гом. Статичні та динамічні випробування автомобілів. Контроль технічного ста-
ну.

Змістовий модуль №24. СРС
(основні завдання за змістовими модулями №22, №23)

1. Роботи, які проводяться над автомобілем перед обкаткою.
2. Сутність випробувань автомобіля на холостому ході.
3.Сутність випробувань автомобіля пробігом.
4. Сутність статичних випробувань автомобіля.
5. Сутність динамічних випробувань автомобіля.

Підсумки

Значення розуміння предмету для формування майбутнього фахівця. Перспект и-
вні шляхи розвитку технологій складання. Болонський процес та його перспект и-
ви.

3 Розподіл тем занять (за годинами та кредитами)
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Таблиця 3.1
Виділений часНазва теми

Всього,
год/кредит

Лекції,
год

ЛР і ПР,
год

СРС,
год

Заліковий модуль 1
Змістовий модуль 1. Вступ. Проектування
технологічного процесу складання

6/0,17 3 2,25 0,75

Змістовий модуль 2. Технології складання 6/0,17 3 2,25 0,75
Змістовий модуль 3. СРС 3/0,1 - - 3
Змістовий модуль 4. Транспортне облад-
нання

6/0,17 3 2,25 0,75

Змістовий модуль 5. Технологічне осна-
щення

6/0,17 3 2,25 0,75

Змістовий модуль 6. СРС 3/0,1 - - 3
Змістовий модуль 7. Складання роз’ємних і
нероз’ємних з’єднань

6/0,17 3 2,25 0,75

Змістовий модуль 8. Складання підшипни-
кових вузлів і зубчастих передач

6/0,17 3 2,25 0,75

Змістовий модуль 9. СРС 3/0,1 - - 3
Заліковий модуль 2

Змістовий модуль 10. Складання коробок
передач

4,5/0,125 3 0,75 0,75

Змістовий модуль 11. Складання ведучих
мостів

4,5/0,125 3 0,75 0,75

Змістовий модуль 12. СРС 3/0,1 - - 3
Змістовий модуль 13. Складання кривоши-
пно-шатунного і газорозподільного механ і-
змів. Установка циліндро-поршневої групи
в блок циліндрів

6/0,17 3 2,25 0,75

Змістовий модуль 14. Складання агрегатів
систем двигунів

4,5/0,125 3 0,75 0,75

Змістовий модуль 15. СРС 3/0,1 - - 3
Змістовий модуль 16. Технологічний про-
цес балансування деталей

6/0,17 3 2,25 0,75

Змістовий модуль 17. Методи визначення
статичної та динамічної неврівнов аженості

4,5/0,125 3 0,75 0,75

Змістовий модуль 18. СРС 3/0,1 - - 3
Змістовий модуль 19. Технологія обкатки і
випробувань двигунів автомобілів

4,5/0,125 3 0,75 0,75

Змістовий модуль 20. Технологія обкатки і
випробувань агрегатів трансмісії

4,5/0,125 3 0,75 0,75

Змістовий модуль 21. СРС 3/0,1 - - 3
Змістовий модуль 22. Обкатка автомобілів 4,5/0,125 3 0,75 0,75
Змістовий модуль 23. Випробування авто-
мобілів. Висновки

4,5/0,125 3 0,75 0,75

Змістовий модуль 24. СРС 3/0,1 - - 3
Разом 108/3,0 36 36 36
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4 Структура залікових модулів

Зміст
навчального

матеріалу

Кількість
годин

Обсяг
навчального

матеріалу
(кредитів)

Форма
контролю

Шкала
оцінення

знань

Коефіцієнт
вагомості

модуля

Перший заліко-
вий модуль (за
змістовими мо-
дулями 1-9).

45 1,25 тестування 1-100 0,42

Другий заліко-
вий модуль (за
змістовими мо-
дулями 10-24).

63 1,75 тестування 1-100 0,58

Всього 108 3,0 Іспит 1-100 1

5 Індивідуальне навчальне завдання
(відсутнє)

6 Види, форми та методи навчання
(лекції, лабораторні і практичні заняття, консультації, СРС )

(у відповідності до табл.. 3.1)

7 Система оцінки знань студентів та шкала оцінок  по кожному заліковому
модулю

За шкалою ЕCTS За національною шкалою За шкалою навчального
закладу

A відмінно 90-100
BC добре 75-89
DE задовільно 60-74
FX не задовільно

з можливістю повторного
складання

35-59

F не задовільно
з обов’язковим повтор-
ним вивченням курсу

1-34

Підсумкова оцінка знань студента з дисципліни «Основи технолог ії виготовлення
й ремонту автомобілів» визначається як середньозважена оцінка за результатами
здачі окремих модулів (у балах).  Наприклад, за перший заліковий модуль студент
отримав 60 балів, за другий – 72. З врахуванням коефіцієнта вагомості модуля
маємо: 96,6658,07242,060  . Звідки 66,96 – підсумкові бали, отримані за
курс, що відповідають оцінці DE (задовільно).
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8 Методичне забезпечення

Наочні матеріали з використанням системи Light Pro, плакати, методичні вказівки
для виконання лабораторних і пра ктичних робіт, конспект лекцій.
Матеріали Університетського та кафедрального порталів.
Адреси рекомендованих Інтернет -сайтів:
http://kniga.ru
http://ihtic.lib.ru

9. Рекомендована література для самостійної роботи

Перший заліковий модуль

1 Шадричев В.А. Основы технологии автостроения и ремонт автомобилей. -
Л.: Машиностроение, 1976.-560 с.

2 Воробьев Л.Н. Технология машиностроения и ремонт машин: Учебник для
вузов.-М.: Высш. шк., 1981.-344 с., ил.

Другий заліковий модуль

1 Шадричев В.А. Основы техноло гии автостроения и ремонт автомобилей. -
Л.: Машиностроение, 1976.-560 с.

2 Воробьев Л.Н. Технология машиностроения и ремонт машин: Учебник для
вузов.-М.: Высш. шк., 1981.-344 с., ил.

3 Ремонт автомобилей КамАЗ: Учеб. пособ. / Б.А. Титунин, Н.Г. Старо с-
тин, В.М. Мушниченко.- Л.: Агропром, 1987.- 228 с., ил.
4 Росс Твег. Системы впрыска бензина. Устройство, обслуживание, ремонт:

Практ. пособ.- М.: За рулем, 1998.- 144 с., ил.

Підпис укладача

http://kniga.ru
http://ihtic.lib.ru

