Лабораторна робота № 71

ВИЗНАЧЕННЯ ТЕМПЕРАТУРИ КАПЛЕПАДІННЯ
ПЛАСТИЧНОГО ЗМАЩЕННЯ

Мета роботи

Ознайомитися з методом визначення температури каплепадіння змащення згідно ДСТ 6793-74 і дати оцінку впливу цього параметра на роботу вузла тертя.

Устаткування та матеріали

1. Спеціальний термометр у комплекті з капсулем (рис.71.1).
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Рис.71.1. Спеціальний термометр: 1 – гільза термометра;
2 – мішалка; 3 – пробірка; 4 – капсуль; 5 – склянка

2. Пробірка скляна діаметром 40-45 мм, довжиною 180-200 мм.
3. Склянка скляний (хімічний) ємністю 300-500 мл.
4. Шпатель.
5. Секундомір.
6. Штатив.
7. Нагрівальний прилад.
8. Проба змащення.
Зміст та порядок виконання роботи

Перед виконанням лабораторної роботи необхідно на підставі рекомендованою літератури, розглянувши теплотривкість пластичного змащення, що характеризує його працездатність у вузлах тертя. Завдання роботи: визначити температуру каплепадіння змащення та її марку, дати висновок про якість змащення й особливості її використання у вузлах тертя, що забезпечують надійне змащення тертьових деталей.
Вийняти капсуль 4 з гільзи термометра 1 і за допомогою шпателя наповнити його випробуваним змащенням, стежачи за тим, щоб разом з ним не попадали  бульбашки повітря. Надлишок змащення зрізати з верхньої частини капсуля шпателем, вставити капсуль у гільзу термометра до упору в внутрішній бортик. Надлишок змащення, видавлений кулькою термометра, зрізати шпателем. На дно пробірки 3 розмістити кружок паперу, який необхідно замінювати опісля кожного виміру (рис.71.1). Термометр із капсулем вставити в пробірку так, щоб нижній край капсуля перебував на відстані 25 мм від дна пробірки. Вертикально розмістити пробірку в склянку 5, заповнений водою або гліцерином, закріпити в штативі на глибині занурення, близько 150 мм.
Нагрівання рідини в склянці слід здійснювати у два етапи. На першому етапі, де швидкість нагрівання ще не нормована, інтервал температур становить від кімнатної до 20ºС для низькоплавких, до 60ºС для середнєплавких, до 130оС для натрієвих і до 150оС для літієвих змащень; на другому етапі темп підвищення температури в приладі повинен скласти оС у хвилину. На обох етапах рідина в склянці варто періодично помішувати спеціальною мішалкою 2.
Температура, при якій у процесі нагрівання з нижнього отвору капсуля падає перша крапля випробуваного змащення, температурою каплепадіння. Якщо змащення не утворює краплини, а витягається з капсуля у вигляді циліндра, то за температуру каплепадіння приймають ту, при якій вихідний стовпчик змащення торкнеться дна пробірки. Отримані дані занести в табл.71.1 і порівняти з вимогами ДСТ (табл.71.2). Дати експлуатаційну оцінку випробуваного змащення.


                                                                                                    Таблиця 71.1

Протокол випробувань

	Найменування змащення
	Температура каплепадіння, 0С
	Температура вузла тертя для застосування змащення, 0С
	Відповід-ність по ISO 6743-9

	
	
	
	



Таблиця 72.2

Стандартні показники марок

	Показ-ники
	Змащення графітна Ж
	Литол-24
	АЗМОЛ № 158 
	ЦИАТИМ 201
	ШРБ-4
	ШРУС-4
	Фиол-2У
	АЗМОЛ ЛИКА (П)

	Температура каплепадіння оС , не нижче
	76
	185
	150
	175
	200
	190
	185
	230

	Межі робочих температур, оС
	-20...
+60
	-40...
+130
	-40...
+120
	-60...
+90
	-40...
+130
	-40...
+120
	-40...
+130
	-40...
+150



Контрольні запитання

1. Що характеризує температуру каплепадіння пластичного змащення? 
2. За якими критеріями проводять класифікацію змащень.
3. Що таке синерезис пластичних змащень? Які властивості змащень впливають на нього і як ці властивості оцінюються?
4. Які властивості пластичних змащень називаються тиксотропними? Що вони характеризують?
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VeTaTKyBaHHS, PeaKTHBIH Ta MaTepiaan

1. Creemias i TepaoMeTp Y KoMTITeRTi 3 Kamcyen (pac. 54.1).

Pac. 54.1. Criemiamssmi TepyoMeTp:] — riTssa TepoMeTpa;

2 — imansa; 3 — npoSipxa; 4 — Kancys; 5 — cKTAEKA

2. TIpoGipka CKTAHA TiaMeTpod 40-45 MM, JOBKHHOW 180-200 M.
3. CKIfHKA CKIAHHH (XiMITHEHH) eMHicTio 300-500 M.

4. LInaters.

5. CexyHzOMIp.
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